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Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

TÉRBELI NÉZET IRajz:

Id.: 0- SG-103Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1188×594 mm Lépték: 1:40      

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  3

0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.

3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

TALPSZERELVÉNY ELHELYEZÉSRajz:

Id.: 0- SG-101Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1188×594 mm Lépték: 1:10  1:50    

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  1

0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.
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DETAILD (1:10)

0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.
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Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

TALPSZERELVÉNY RÉSZLETEKRajz:

Id.: 0- SG-102Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1680×840 mm Lépték: 1:10  1:50    

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  2

3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

ALAPRAJZRajz:

Id.: 0- SG-105Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1188×594 mm Lépték: 1:50      

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  5

0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.

3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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B-B (1:50)
REF.: SG-105

P2
1-

01
4-

SG
-1

06
_M

ET
SZ

ET
EK

 I_
_R

EV
-0

Te
kl
a 

St
ru

ct
ur

es
 2

01
7i

50
 m

m

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

A

C

D

E

F

G

H

I

B

A

50 mm1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

METSZETEK IRajz:

Id.: 0- SG-106Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1188×594 mm Lépték: 1:50      

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  7

0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.

3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

METSZETEK IIRajz:

Id.: 0- SG-107Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1188×594 mm Lépték: 1:50      

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  8

0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.
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Tervező: Statika: Ellenőr:

Kiss Andor Hernádi Jordán

Szerkesztő:KR PLAN Kft.

E-mail: krplan@gmail.com
Mob.: +36 20 523 8246

Kiss Andor

H-5123 Jászárokszállás, Vörösmarty M. u. 9/A. KR Plan KR Plan Complan

Gyártó:

E-mail: baufalkft.ajka@gmail.com
Tel.: +36 88 508 610

BAU-FAL Kft.
8448 Ajka-Bakonygyepes, hrsz.: 0354/58

Munka: GÉPJAVÍTÓ MŰHELY ÉPÍTÉSE
Telephely: 8400 Ajka, Ipari park, hrsz.: 5712/3

Építtető: BAUMIDEX Kft.

ÚJ CSARNOKÉPÜLETTárgy:

TETŐFELÜLNÉZETRajz:

Id.: 0- SG-108Munkaszám: P21-014 Rajzszám:

Tervtípus: Szerelési terv (SZT) Lapméret: 1188×840 mm Lépték: 1:10  1:50    

Tervfázis:

TEKLA GA NO.:  6
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0 21.11.241. ELŐZETES HEJ SZA
Index Megjegyzés

Jóváhagyta
Név(Dátum formátum: éé.hh.nn)
Rajzolta és ellenőrizte

Név NévDátum Dátum Státusz
Kiadás

Nr.

3.

Kötőelemek:

S235 JR +AR az MSZ EN 10025-2:2020 szerint

A hegesztett szerkezet gyártási mérettűrései az MSZ EN 13920:2000 szerint:

Felületvédelem:

2. Anyagminőség:

Légköri korrozivitási kategória C2 (kicsi) az MSZ EN ISO 12944-2:2018 Table 1 szerint.
Minden acélszerkezeti elem festett kivitelben készül.4.

5.

Csavar:
Anya:
Alátét:

Szerelés:7.

Gyártás:

Hegesztés minősége:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

S235 JRH az MSZ EN 10219-2:2020 szerint

HLF tövig menetes csavarok MSZ EN ISO 4017:2014 8.8SB EN ISO 898-1
HLF csavaranya MSZ EN ISO 4032:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012

A bevonati rendszer és technológia meghatározása a Kivitelező / Gyártó feladata.
Felületkezelés (szín) az építész specifikáció és a szerződés szerint.

Szelvénytoldások nem jelölt helyen történő készítéséhez tervezői jóváhagyás kell!

A szerkezeti acél jelölése az MSZ EN 10027-1:2017 szerint, részletesen lásd anyaglista.

MSZ EN 15048-1:2017 szerinti előfeszítés nélküli szerkezeti csavarkötés:

Általános megjegyzések:1.

Kárhányad besorolás: CC2 osztály
Megbízhatósági osztály:
Megvalósítási osztály: EXC2 az MSZ EN 1090-2:2018 szerint

RC2

A terveken szereplő méretek mm-ben értendők!

 - szögméretek tűrése B osztály (4.2 fejezet)

 - legkisebb alkalmazható gyökméret:

Felületelőkészítés: Sa 2 1/2az MSZ EN ISO 8501-1:2008 szerint.

Laposalátét MSZ EN ISO 7089:2001 HV200

MSZ EN 1090-2:2018 Annex D:

 - síklapúság és egyenesség tűrése F osztálya (4.3 fejezet)

Hengerelt szelvények:

Lemezek: S235JR acc. to NEN-EN 10025-2
Surface A3 in accordance with EN 10163-2

Zártszelvények:

Surface C1 in accordance with EN 10163-3

 - furatok helyzetpontossága furatcsoporton belül ±1 mm!
 - furatcsoportok helyzettűrése a hosszméreteknek, illetve a terveknek megfelelően

HILTI AM-8.8 HDG helyett tűzihorganyzott DIN 976-1 A 8.8-as menetes szár is használható.

Magassági alapszint: ±0.000 = 215,50 mBf

Mechanikai / kémiai horgonyok:6.

Csavarok jelölése a terveken: SBXXYYY vagy HVXXYYY
SB / HV = 8.8 csavarkötés / 10.9 csavarkötés
XX = névleges átmérő [mm]
YYY = névleges hossz [mm]

Terven nem jelölt varratok gyökmérete:
 - tompavarrat (teljes beolvadású):
 - sarokvarrat (egyoldali):

a = t [mm], ahol "t" a vékonyabb lemez vastagsága 
a = 0,7 × t [mm]
a = 0,5 × t [mm]

Tűrések:3.1.

3.2.

Jelölés:3.4. Minden főelembe a gyártmány tételszámát jól olvashatóan be kell ütni!

A találkozási élek mentén végigmenő, folyamatos varrat készítendő!

Próbaszerelés:3.5.

A bebetonozandó lehorgonyzó talpszerelvényeket nem szabad festeni!

A technológia kidolgozása és minősítése (WPQR / WPS) MSZ EN ISO 15607:2020 szerint.
A hegesztési utasítások az MSZ EN ISO 15609-1:2020 szerint.

Az élkiképzés és az illesztések készítése az MSZ EN ISO 9692-1:2014 szerint.

Az üzemi varratok MSZ EN ISO 5817:2014 szerinti minőségi szintje: "C" (EN 1090-2: EXC2).

Minden szerkezeti elemet "CE" jellel kell ellátni CPR/EN 1090-1 követelményei szerint.

A lehorgonyzó tőcsavarok pozíciója az oszlopok állítása előtt újból ellenőrizendő!
A HEA oszlopokat fogadó bebetonozott talpszerelvények elhelyezési mérettűrése ±4 mm.

A szerkezet állékonyságát szerelés közben biztosítani kell!

Az építmény megvalósítás során, ide értve a tervezést, gyártást és kivitelezést,
a hatályos MSZ EN 1090 szabványsorozat előírásait be kell tartani!

 - két eltérő lemezvastagság esetén a csavarokat mindig a vékonyabb felől kell elhelyezni.
A csavarokat a szerkezet készreszerelése után kézi erővel újra feszesre kell húzni!

A csavarozott kapcsolatok NEM előfeszítettek! A csavarok kézi erővel történő meghúzását
az MSZ EN 1090-2 szabvány 8.3 fejezete alapján, valamint az alábbiak szerint kell végezni:

 - az összekötött elemeket úgy kell összehúzni, hogy sík csatlakozás keletkezzen;
 - kötőelemenként 2 db laps alátét (csavarej és anya felöl 1-1 db);

Hidegen alakított hegesztett zártszelvények jelölése: CF-SHS és CF-RHS

 - a keretsarok és taréj homloklemezes kapcsolata esetén E osztálya (4.3 fejezet)

 - hosszméretek tűrése B osztály (4.1 fejezet), de legfeljebb ±6 mm

Varratméret:3.3.

Tervezővel egyeztetett elemek esetében.

Szerelési tűrések az MSZ EN 1090-2:2020 szabvány 11.2.3 pontja szerint értendők.

ZC szelemenek: S350GD+Z275

MSZ EN 14399-4:2015 szerinti nagyszilárdságú, előterhelésre alkalmas szerkezeti csavarkötés:
Csavar:
Anya:
Alátét:

HV csavarok MSZ EN 14399-4:2015 és EN ISO 898-1
HV csavaranya MSZ EN ISO 414399-4:2013 8SB MSZ EN ISO 898-2:2012
Leélezett laposalátét MSZ EN 14399-6:2015 HV300

 - sarokvarrat (kétoldali):
a = 3 [mm]

A hegesztéstechnológia minősítése ellenőrzött hegesztőanyag alapján MSZ EN ISO 15610:2004.

Az MSZ EN ISO 3834-3:2021 szerinti általános minőségirányítási követelmények érvényesek.

SB jelű csavarkötés:5.1.

HV jelű csavarkötés:5.2.

Minden kötőelem tűzihorganyzott!

A méretek a csatlakozó vasbeton szerkezetek miatt gyártás előtt ellenőrizendők!
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